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壹、工程概述：

一.工程名稱：oooooo大橋局部改建工程
(墩基加固及補強)

二.工程地點：
三.基樁工法：全套管場鑄基樁

四.設計材料：6#鋼筋以上，設計強度4200kg/cm2 (SD4200W)

5#鋼筋以下，設計強度2800kg/cm2 

混凝土設計強度245kg/cm2

五.基樁型式及數量，表1-1：

	項次
	樁徑
	長度
	支數
	總米數
	備註

	1
	φ150cm
	12m
	6
	72m
	P1

	2
	φ150cm
	12m
	6
	72m
	P2

	3
	φ150cm
	12m
	6
	72m
	P3

	4
	φ150cm
	12m
	6
	72m
	P4

	5
	φ150cm
	12m
	6
	72m
	P5

	6
	φ150cm
	12m
	6
	72m
	P6

	7
	φ150cm
	12m
	6
	72m
	P7

	8
	φ150cm
	12m
	6
	72m
	P8

	9
	φ150cm
	12m
	6
	72m
	P9

	10
	φ150cm
	12m
	6
	72m
	P10

	11
	φ150cm
	12m
	6
	72m
	P11


本工程基樁載重試驗1組=571T/支

本工程完整性試驗22支
貮、施工管理組織

   一、管理組織架構


             














圖2-1施工管理組織圖

 二、施工組織架構

















圖2-2施工作業組織圖
3、 施工機具設備及數量

   一、主要機具


   本工程所需施工機具項目及數量表如下，表3-1：

	項次
	品名、規格
	單位
	數量
	用途

	1
	履帶式400型鑽掘機
	台
	
	鑽掘樁孔用

	2
	200型挖土機
	台
	
	整地、挖土

	3
	φ150cm鑽頭
	支
	
	鑽掘

	4
	φ150cm鑽桿L=15M
	支
	
	鑽掘

	5
	特密管(含漏斗)3M
	支
	
	澆置混凝土

	6
	深水泵10HP
	台
	
	抽水、泥漿用

	7
	發電機150KW
	台
	
	電焊、抽水用

	8
	電焊機25KVA
	台
	
	鋼筋籠焊製用

	9
	舖道鐵鈑
	塊
	
	舖設工作場地


＊若施作時程有所延誤時，視實際狀況增加一組機具以縮短施工時程。

二、附屬器材:

     (一)、給水設備



工地附近鄰房之自來水，以利鋼套管及特密管澆置完成後之清洗時使用。


  (二)、供電設備




施工用電使用發電機供電。

4、 施工步驟及說明
1、 施工動線


[image: image1.wmf]                               圖4-1施工動線圖
橋墩施工順序：P4→P5→P6→P7→P8→P9→P10→P11→P3→P2→P1
    1.各橋墩施作編號圖
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圖4-2各墩施工編號
二、施工流程示意圖：
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圖4-3施工流程示意圖
三、施工流程說明：

1.整地放樣、測定樁位

參照設計圖之基準點以交會法校測，會同監造單位測定基礎位置訂立樁位高程控制、按照圖定、高程基準點BM複校，檢具測量記錄呈監造單位核備。

2.套管保護埋設
基樁之中心位置其準備確性端賴套管之埋設，鑽機之中心點隨從套管中心為之，故準確之套管埋設攸關工程成果，本工程採用3M長之保護管之控制基樁變位，埋設方法以保護套管搖入地表下至岩層上為止，以下列工程方式為之：
a.以振動錘打入，按地面之定位打入後再複校中心點，確定後打至適當深度開始鑽掘。

b.以挖土機挖掘圓坑，核定中心點後置入保護管，然後回填土方，隨時調整中心位置，避免回填時有變異中心點之虞，開挖置入鑽頭進行鑽掘。
c.不拔除鋼管埋設方法按照上述a.、b.兩種方式，視土壤情況埋設之。

3.設置機具
安裝鑽掘機時須視現有樁位情況決定機體方位。
4.開機鑽掘
a.機具設置完成即作試車，螺旋鑽桿進入套管內即開始鑽掘其土。

b.鑽掘期間遵照監造單位之規定，隨時紀錄鑽掘進行之速度，每進入3M取樣一次，以下列標準作調整進入速度：砂層或黏土層3M/hr。砂礫層2M/hr。硬層岩盤0.2~1.0M/hr，俟鑽至規定設計需求之深度時，應檢查歷次掘出岩質為承載層，工程師確認後，應再加鑽至堅實承載層2倍樁徑深度，此時即視為鑽掘完成。
c.並派員觀測隨時校正垂直度及定心，以控制鑽掘時垂直度小於1/300以內及椿位偏心小於7.5cm以內。

5.鑽掘完成移機

經上述查測之程序視為鑽掘完成後，即予抽出鑽桿，垂直度及深度測試合格後，進行吊放鋼筋籠，吊置特密管、複測樁深及灌注混凝土等工作。

6.鋼筋籠加工

a.加工作業位置，以橋墩高度而定，並考慮不妨礙工作區內之材料運輸，作業台保持平整，鋼筋使用前置放整齊使用便捷。

b.鋼筋籠之製作按照圖示之規定隔點焊接，並作適當之分段搭接。

c.主筋長度依據實測長度按規加工裁剪。

7.檢驗鋼筋籠配筋
鋼筋籠配筋製作期間隨時檢查，並請由監造單位人員會驗，經核可後即予置放、備吊，如有欠當應即予以整修。
8.深度、垂直度、椿位偏心測定
a.深度：鑽掘至預定深度時以水尺檢測，檢測時應與監造單位、人員共同為之，並按紀錄表之規定紀錄之，不合格者應重新鑽修複測。
b.垂直度：鑽掘至預定深度時以紅外線垂直儀或超音波會同監造單位檢測，並按紀錄表之規定紀錄，不合格者應重新鑽修複測。

c.椿位偏心：鑽掘至預定深度時以量尺依參考點會同監造單位量測，並按紀錄表之規定紀錄，不合格者應重新鑽修複測。

9.吊放鋼筋籠
吊置鋼筋籠採用兩點吊法，因有橋樑限高之問題故主筋搭接、採鋼套管續接工法搭接（圖1），並適時按規定加焊隔板，其變更搭接所需增加之費用由本公司吸收不另要求增加費用。
10.吊放特密管

特密管之組合其最上之1-2節長度為1M及2M，其餘各節長度為3M，用吊車垂直向基樁中心點重垂放，隨時注意避免碰撞鋼筋籠，以免造成損壞鋼筋籠，鋼筋籠放至離樁孔底50CM位置。
11.灌注混凝土
a.特密管灌注混凝土時，應放置橡皮碗，由混凝土之重量擠壓橡皮碗導入特密管，避免混凝土發生分離作用。

b.特密管導入混凝時，應經常使特密管之末端埋入樁孔內已導置之混凝土內深1.5M以上，以避免混凝土滲入上昇部份之水泥漿（Laitanc）內。

c.混凝土灌注速度通常為12-20M3/hr，以初凝之混凝土不得使用，其適當之坍度當在17-20m，故混凝土之配比均按照該項要求為之。

d.混凝土灌注時，以水尺適時檢測混凝土昇高之高程，以檢測注入數量及昇高速度，以作收管之依據。

e.灌注混凝土至滿注時，溢出之穩定液即時抽回至回收槽或沉澱池內。
f.混凝土灌注應連續不斷施灌，若作業時有斷續情形，則將特密管故上下移動，但仍應保持最小埋入深。

12.基樁完成
基樁經定位鑽掘程序至灌注混凝土後基樁已告完成，俟其混凝土凝結，即行回填空打部份，以持維護工地安全。每一橋墩之基樁全部完成後，再進行開挖施築基礎。
13.樁頭處理
基地開挖至基礎底後，即進行樁頭打除處理，以怪手油壓破碎上方劣質混凝土，靠近基礎底部部分以人工破碎修鑿整平。
伍、工程預定進度表：
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陸、基樁施工自主檢查表

	ooo工程有限公司

	全套管基椿混凝土澆置自主檢查表                   編號：

	工程名稱
	oooooo大橋局部改建工程(基墩加固及補強)
	檢查時間
	年  月  日

	檢查位置
	(註明：里程範圍、結構編號、名稱、方位)
	會同者
	(無人會同時此欄免填)

	檢查時機
	□查驗停留點    □施工中檢查   □施工完成檢查 

	檢查結果符號說明
	Ⅴ與設計相符           ╳構造上有缺陷需改正後再確認                                                        ○缺點已改正           ／無須此項

	類別
	檢查項目
	檢查標準                  
	檢查值
	檢查結果
	複查結果

	
	
	
	
	
	（初檢不合格時填寫）

	混凝土澆置工程
	特密管
	檢查特密管(變形、破裂、塞管、清潔)
	　
	　
	　

	
	
	管底不可觸及基椿底部及彎曲
	　
	　
	　

	
	
	組合後水密性、橡皮碗是否放置
	　
	　
	　

	
	
	特密管須埋入混凝土面下1.5M
	　
	　
	　

	
	混凝土
	工程名稱是否正確
	　
	　
	　

	
	
	坍度是否符合
	　
	　
	　

	
	
	氯離子是否合格
	　
	　
	　

	
	
	混凝土澆置中不得中斷20鐘
	　
	　
	　

	
	
	強度是否正確
	　
	　
	　

	
	　
	　
	　
	　
	　

	
	
	　
	　
	　　
	　　

	
	　　
	　　
	
	　
	　　

	備註
	缺失複查結果：
	□已完成改善（檢附改善前中後照片）                                                     □未完成改善，填具「缺失改善追蹤表」進行追蹤改善                                

	
	
	

	
	
	複查日期：     年    月    日

	
	
	複查人員職稱：

	檢查人：                 品管工程師：            工地負責人：

	ooo工程有限公司

	基椿鋼筋施工自主檢查表                              編號：

	工程名稱
	oooooo大橋局部改建工程(基墩加固及補強)
	檢查時間
	年  月  日

	檢查位置
	(註明：里程範圍、結構編號、名稱、方位)
	會同者
	(無人會同時此欄免填)

	檢查時機
	□查驗停留點     □施工中檢查    □施工完成檢查 

	檢查結果符號說明
	Ⅴ與設計相符           ╳構造上有缺陷需改正後再確認                                                        ○缺點已改正           ／無須此項

	類別
	檢查項目
	檢查標準          
	檢查值
	檢查結果
	複查結果

	
	
	
	
	
	（初檢不合格時填寫）

	鋼筋工程
	鋼筋品質是否合格
	檢驗合格
	　
	　
	　

	
	鋼筋籠直徑
	125±2公分
	　
	　
	　

	
	主筋根數及號數
	1.直徑=32mm，長度=
	　
	　
	　

	
	
	2.直徑=32mm，長度=
	　
	　
	　

	
	箍筋號數、間距、撘接長度之檢視。
	內箍筋D19鋼筋，間距=
	　
	　
	　

	
	
	外箍筋D19鋼筋，間距=1m
	　
	　
	　

	
	鋼筋撘接處焊接長度
	主筋焊接長度大於5D(3點電銲長度總和)
	　
	　
	　

	
	撘接位置、方式、長度之校核。
	依施工圖檢查。
	　
	　
	　

	
	預埋件是否安裝
	四支PVC管∮=50mm，厚度3mm。
	　
	　
	　

	
	混凝土間隔器
	每3m1處，每處4個
	　
	　
	　

	
	吊點補強
	雙吊點，吊點是否補強
	　
	　
	　

	
	　
	　
	　
	　
	　

	
	　
	　
	　
	　
	　

	備註
	缺失複查結果：
	□已完成改善（檢附改善前中後照片）                                          □未完成改善，填具「缺失改善追蹤表」進行追蹤改善                                

	
	
	

	
	
	複查日期：     年    月    日

	
	
	複查人員職稱：

	檢查人：
	品管工程師：
	    工地負責人：


ooo工程有限公司
	全套管基樁工程施工自主檢查紀錄表      編號：

	工程名稱
	oooooo大橋局部改建工程(基墩加固及補強)
	會同者
	(無人會同時此欄免填)

	橋墩編號


	
	基樁

編號
	NO._____
	日期
	

	A.套管高程：           長度：     M.
	手繪樁位示意圖：


	鋼筋籠檢查：

· 鋼筋尺寸、數量、搭接、間距、無浮銹、雜物

· 鋼筋籠：直徑、長度、間隔器、焊接、組立穩固

· 樁頭主筋保護套

	B.設計基礎底高程：      
 M.
	
	

	C.設計樁長：                M.
	
	

	D.設計樁底高程：            M.
	
	

	E.套管至樁底長：            M.
	
	

	F.垂直度檢測：
	
	

	G.鋼筋籠長度：
            M.
	
	

	H.鋼筋籠吊筋長：
        M.
	施工時間：

定位：
日
時
分
鑽掘開始：
日
時
分
鑽掘完成：
日
時
分
吊放鋼筋籠：
日
時
分
吊放特密管：

日
時
分
澆置混凝土：

開始日期：
日
時
分
完成日期：
日
時
分
  　 

施工總計：
時

分



	I.特密管長：
                M.
	

	J.套管至澆置面實測深度：        M.
	

	K.設計澆置數量：           M3.
	

	L.實際澆置數量：           M3.
	

	M.計價長度：

       M.
	

	工地主任：
	品管人員：
	檢查者：


柒、鋼套環焊接計畫

一、現場電焊作業流程圖























                             圖7-1電銲施工流程圖
二、電焊作業一般事項
1.電工必須經過檢定合格，具一年以上之實際電焊工作經驗者，且在最近半年內擔任同類工作者，方能從事焊接工作。
2.為避免焊接造成之變形影響建造精密度，安裝前應事先計畫熔接順序使變形及收縮至最小限度。

3.熔接時供給的熱量儘量以最小量的熔接即可。

4.有較大收縮之焊接應在較小收縮之焊接前施工以減少束制。

5.所有焊接順序應能使焊接進行過程中之加熱量平衡。

6.於構件正式焊接前之點焊應使用4Mm/m低氫系焊條並與正式焊接之規定施工。

三、焊接剪之準備事項

1.電焊程序應於施工前試驗完成。

2.低氫系熔渣遮覆型焊條應依照AWS之規定加以選擇及烘乾處理方可使用。

3.構件焊接處必須保持乾燥，對於有影響焊接品質之油脂、油漆、水分、灰塵及其他雜物均應加以清除。

4.風速之測定、風速對焊接作業之界限NON-GAS大約10~15m/sec，CO2半自動為2m/sec，如超過作業界限應加以帆布等屏蔽措施否則應停止施工。

四、電焊施工管理
1.材料之管理
a.為防止電焊條吸濕，保管時應特別注意電焊條數量以當日能用完為原則。

b.包裝盒不許散亂於工地，殘存之焊條不可隨地抛棄，以免危害人員及裝造髒亂，應集中收集。
2.電焊機之管理

a.電焊機必須使用檢查完成，具有使用許可證之焊機。

b.每日使用前必須檢查，防止故障發生。

c.電焊機之平面佈置及立面井層計畫應加以妥善規劃。

3.天氣管理

a.下雨天不得進行電焊作業，雨後作業前必須以乙炔火焰烘乾焊接面之水份，始可進行作業。

b.濕度超過85%，原則應停止作業，經烘乾除濕後少能繼續作業。

4.施工中之管理
a.焊工應隨時注意電流、電壓及焊接速度。

b.每一焊道完成後應將熔渣及焊珠清除乾淨，有缺陷應剷除修後才能繼續下一道焊接。

c.焊接途中因故中斷時，應按規定施做預熱。
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